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СПРАВКА 

Тигель (нем. Tiegel — «горшок») — специальная 

емкость для выплавки металлов, чаще всего 

выполненная из графита. Для прочих работ 

используют тигли из других материалов: 

например, для операций с плавиковой кислотой 

применяют платиновые тигли, для работы 

с расплавами щелочей — серебряные.
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СПРАВКА 

Секрет высококачественной нержавеющей ста-

ли халибов крылся вовсе не в особом процессе 

производства, а в сырье, которое они исполь-

зовали. Так, на выплавку стали шли магнетито-

вые пески, которые часто встречаются по всему 

побережью Чёрного моря. Эти пески состоят из 

смеси мелких зерен магнетита, ильменита или 

титаномагнетита и обломков других пород, так 

что выплавляемая халибами сталь была леги-

рованной, то есть содержала в определенных 

количествах специально добавляемые элемен-

ты для обеспечения необходимых физических 

или механических свойств.
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СПРАВКА 

Первые штукофены появились в Индии еще в I тыс. до н. э., оттуда они в на-

чале нашей эры попали в Китай, а в VII в. — в арабский мир. В XIII в. этими пе-

чами пользовались в Испании, Германии и Чехии. Благодаря им можно было 

получить до 250 кг железа в день.
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ЭТО ИНТЕРЕСНО 

Отличительные свойства булата обусловлены 

тем, что разные компоненты, входящие в его 

состав, имеют различную температуру плавле-

ния: когда часть одних уже находится в рас-

плавленном состоянии, другая остается пусть 

и в размягченном, но все же твердом виде. 

Медленное остывание слитков способствует 

образованию грубокристаллической структуры 

металла, которая также определяет качества 

булатной стали.
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ЭТО ИНТЕРЕСНО

При определении качества булата следует руководствоваться некоторыми 

правилами.

Чем больше точек и поперечин, четче и крупнее узор и темнее фон, тем выше 

достоинство стали. Качество и форма узора свидетельствуют о структуре 

металла и о том, как клинок ковали. Цвет узора и фона говорит о химическом 

составе стали.

По характеру звона определяют монолитность булата. Чистый и долгий звон 

свидетельствует о целостности клинка, о том, что нет трещин и разры вов. 

Если разница в составе соседних слоев слишком велика, металл расслаивает-

ся — звук получается низким, дребезжащим и недолгим, так как быстро 

гасится при переходе через границы слоев.
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СПРАВКА

Дамаск, или сварной булат, получают методом кузнечной 

сварки. Суть технологии заключается в соединении раскален-

ных до определенной температуры и перешедших в пластичное 

состояние металлов. Во время проковки происходит взаимо-

проникновение атомов, благодаря чему два различных вида 

стали окончательно скрепляются.
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ЭТО ИНТЕРЕСНО

Что же касается внешнего подобия литого и свар-

ного булата, то и сейчас даже для профессио-

нального оружейника их отличие остается зада-

чей сложной, но вполне выполнимой: у дамас ской 

стали узор цикличен, то есть повторяется, а ли-

нии короче и имеют постоянную толщину.
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ЭТО ИНТЕРЕСНО

Сегодня, как и много веков назад, алмазная сталь изготавливается в традици-

онной японской татаре в небольшом городе префектуры Симанэ на западе 

Хонсю — центре производства тамахаганэ с одной лишь разницей, что мехи 

приводятся в движение не мускульной силой человека, а электродвигателем. 

Стал проще и способ получения сатэцу. Железистый песок сегодня добывают 

так: песчаную породу собирают бульдозером, а металлические частицы 

извлекают из нее с помощью мощного магнита.
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СПРАВКА

Для создания одного клинка требуется около 

6 кг тамахаганэ — именно такое количество 

необходимо кузнецу для изготовления 1 кг стали 

для клинка. При цене от 50 долларов за кило-

грамм тамахаганэ только цена на материал для 

изготовления одного клинка составит около 

300 долларов.
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