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Учебное пособие «Технология декоративно-
прикладного искусства. Основы дизайна. Худо-
жественное литье» написано впервые на основании 
федерального государственного образовательного 
стандарта профессионального образования по про-
фессии 072602.01 изготовитель художественных 
изделий из металла. Утвержден приказом Мини-
стерства образования и науки Российской Феде-
рации от 12 мая 2010 г. № 486.

Учебное пособие предназначено для образова-
тельных учреждений, осуществляющих подготовку 
рабочих на базе основного общего образования 
по Общероссийскому классификатору профессий 
рабочих, должностей и тарифных разрядов (ОК 
016-94) при формировании основной профессио-
нальной образовательной программы подготовки 
по профессии НПО:

Литейщик художественных изделий — формов-
щик художественного литья 2-4 разряда;

изготовитель художественных изделий из ме-
талла — чеканщик художественных изделий 2-4 
разряда.

Согласно утвержденному приказу Министер-
ства образования и науки Российской Федерации 
от 12 мая 2010 г. № 486, каждый обучающийся дол-
жен быть обеспечен не менее чем одним печатным 
и (или) электронным изданием междисциплинар-
ного курса.

Учебное пособие состоит из шести разделов: 
I — «Декоративно-прикладное искусство и со-

временный дизайн;
II — «История развития художественного литья»;
III — «Классификация художественных отливок»;
IV — «Формовка, формовочные материалы. За-

ливка форм»;
V — «Специальные виды литья»;
VI — «Статуарное литье. Изготовление форм 

для колоколов».
Содержание и порядок размещения 28 глав мате-

риала соответствует утвержденным программам 
одноименных курсов для средних художественно-
промышленных профессионально-технических 
училищ (ПТУ) и колледжей (техникумов).

Книга написана на основе многолетнего педагоги-
ческого и практического опыта автора с использо-
ванием литературных источников, список которых 
прилагается в конце каждого раздела.

Учебное пособие может быть использова-
но студентами и аспирантами художественно-
промышленных вузов, специализирующихся 
в области художественного литья. Его могут ис-
пользовать профессиональные и самодеятельные 
художники, работающие в области декоративно-
прикладного искусства, ювелиры, мастера художе-
ственных промыслов. Кроме того, оно может быть 

полезно реставраторам при работе по восстановле-
нию художественных памятников из металла, ис-
кусствоведам при атрибуции музейных экспонатов, 
а также всем, кто интересуется прикладным искус-
ством в области дизайна художественного литья.

Курс «Художественное литье и обработка ме-
таллов» (Практические работы в учебных мастер-
ских и цехах художественного литья) является 
одной из основных дисциплин в учебных планах 
художественно-промышленных училищ, коллед-
жей и вузов, готовящих мастеров и художников 
декоративно-прикладного искусства. В течение все-
го срока обучения, начиная с первого курса и кончая 
дипломной, или выпускной работой, студенты по-
степенно, год за годом, накапливают необходимые 
теоретические и практические знания и навыки 
в области художественного литья металлов.

Овладение свойствами и декоративными воз-
можностями материала, из которого создается 
произведение прикладного искусства, является 
необходимым этапом в подготовке специалиста 
этого профиля. Соответствие формы предмета 
и его дизайна особенностям выбранного металла 
или сплава и способов их обработки является одним 
из основных художественных принципов, опреде-
ляющих специфику декоративно-прикладного ис-
кусства и, в частности, в области художественного 
литья изделий из металла. Материалы и способы 
их обработки — это те средства выражения, кото-
рыми оперирует художник и формовщик, вопло-
щая свои идеи в реальную художественную форму 
предмета. Это средства их образного мышления.

Чем глубже изучение и чем тоньше понимание 
свойств лепных, формовочных материалов и ме-
талла, тем совершеннее и свободнее использование 
этих свойств в различных технических приемах 
для решения художественно-композиционных за-
дач.

Освоение каждого нового технического приема 
расширяет и обогащает изобразительный язык 
художника, формовщика (форматора), увеличива-
ет арсенал средств художественного выражения 
их творческих замыслов, облегчает поиск наибо-
лее выразительной и адекватной по содержанию 
художественной формы.

Высокое чувство материала, тонко продуманное 
отношение к выбору способа его обработки — залог 
творческих успехов художника прикладного искус-
ства. Примером такого глубокого знания свойств ма-
териала и способов его обработки служит народное 
искусство. В произведениях народного искусства 
очень часто в качестве художественного средства 
выступает сам металл с его фактурой, блеском, 
цветом. При этом произведение художественного 
литья часто не имеет дополнительного декора или он 

ПРЕДИСЛОВИЕ
Чтобы плодотворно работать, нужно, прежде всего, знать, что уже 

сделано, нужно знать специальную литературу, нужно учиться, учиться 

и учиться…

Проф. П. Осадчий («Почтово-телеграфный журнал». 1900 г., № 10. С. 111)
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применяется в минимальной степени, а композиция 
строится на выразительности и красоте металла. 
Но для получения такого эффекта необходимо в со-
вершенстве изучить материал и освоить технику его 
обработки, в высшей степени постичь мастерство, 
позволяющее извлекать из металла всю присущую 
ему собственную выразительность и декоратив-
ность.

Овладение ручными приемами художественной 
обработки металлов (формовкой, литьем, выбивкой 
и очисткой отливок, чеканкой, дифовкой, ювелир-
ными работами и др.) особенно необходимо тем ма-
стерам и художникам, которые восстанавливают 
и реставрируют художественные произведения, 
созданные в прошлые исторические этапы.

В настоящее учебное пособие включены раз-
личные приемы и методы художественного литья 
металлов: и древние, и современные, и самые но-
вейшие. При этом использован научный подход 
к изучению развития техники и технологии — 
в их исторической связи с учетом возникновения, 
главнейших этапов развития и, наконец, значимости 
данной технологии или приема художественного 
литья металла теперь, в современных условиях.

Такой подход к изучению старых и новых техно-
логий позволяет установить определенную истори-
ческую связь между отдельными ее видами фор-
мовки модели и литья металла, и проследить пути 
их развития.

Мастера и художники прикладного искусства, 
работающие в области художественного литья, кро-
ме изучения самих металлов и приемов формовки, 
должны знать некоторые исторические стили и ди-
зайн художественного литья. Они должны уметь 
ими пользоваться, легко ориентироваться в во-
просах, когда и чему отдать предпочтение, какого 
художественного эффекта можно достичь, и др.

Наконец, особое значение имеет для художника, 
чеканщика, патинировщика овладение различными 
способами отделки готовых изделий. Нахождение 
правильных соотношений матовых и блестящих 
поверхностей, различных фактур, применение тех 
или иных покрытий, оксидировок, патин и т. п. по-
зволяет достигать необходимой выразительности 
дизайна, и желаемой цельности всего художествен-
ного литого произведения, придавать ему закончен-
ность и ясность художественных образов.

Проведение практических работ в литейном цехе 
и мастерских отличается от изучения теоретиче-
ских предметов тем, что они носят не только обу-
чающий, но и созидательный, творческий характер. 
В результате практики студенты / учащиеся должны 
сделать реальные художественные произведения, 
воплощенные в металл. Чем выше уровень художе-
ственного стиля и дизайна созданного предмета, 
тем выше его художественная ценность.

На практике студент должен убедиться, что кра-
сота дизайна неразрывно связана с добротностью 
и удобством пользования данным предметом, 
что внешняя форма отражает функции предмета, 
его внутреннее содержание, что она часто порож-
дается технологией или несет черты того или иного 
технического приема. Все это содействует эстетиче-

скому воспитанию будущего художника: рабочего, 
техника, инженера прикладного искусства, форми-
рованию художественного вкуса, реалистического 
отношения к миру современных предметов.

В современных условиях нанотехнологий боль-
шое место в накоплении практических знаний 
и навыков должно занять ознакомление студентов 
с современными художественно-промышленными 
производствами литья, с разнообразным современ-
ным машинным и станочным оборудованием цехов 
и поточных линий, современных стационарных 
и малогабаритных печей и т. д. Современный ху-
дожник и мастер не может ограничиться освоением 
только ручных приемов формовки художественного 
литья или применения малой механизации. Он 
должен получить достаточно полное представление 
о современных машинных способах производства 
массовой художественной продукции и товаров 
народного потребления, имеющих отношение к об-
ласти художественной обработки металлов (юве-
лирная промышленность, производство сувениров, 
подарочных изделий, современное колокололитей-
ное производство и др.). Такое ознакомление лучше 
всего осуществлять в форме экскурсий на различ-
ные художественно-промышленные предприятия 
(ювелирные фабрики, заводы художественного 
и колокольного литья, различные цеха предприя-
тий, выпускающих художественные изделия из ме-
талла и т. п.). Эту задачу особенно успешно можно 
выполнить в условиях учебной и производственной 
практики студентов. Длительное пребывание сту-
дентов в цехах во время производственной практи-
ки позволяет им более глубоко и полно ознакомиться 
с технологией художественного литья.

Студенту необходимо ознакомиться с самыми со-
временными новейшими видами технологических 
процессов, наиболее прогрессивными моделями 
механизированных инструментов, машин, печей, 
формовочных поточных линий и другого оборудо-
вания по художественному литью металлов, а также 
оборудованием, которое использется в заготови-
тельных цехах и производствах полуфабрикатов, 
применяемых при изготовлении художественных 
изделий из металла.

Несомненно, что в условиях учебных мастерских 
невозможно иметь все разнообразие формовоч-
ных материалов (воски, этилсиликаты, пенопо-
листиролы и т. п.) и современного оборудования 
для изготовления изделий, но их минимальный 
набор совершенно необходим. Без применения со-
временных материалов и овладения машинными 
видами формовки, а затем литья металлов, худож-
ник декоративно-прикладного искусства не может 
полностью творить в современных условиях тех-
нического прогресса, ему совершенно необходимо 
знание возможностей и результатов применения 
современных материалов и техники в области ху-
дожественного литья металлов, а также тех воз-
можностей, которые уже достигнуты в области 
инженерного технологичного производства.

Предлагаемое учебное пособие содержит глав-
нейшие виды художественного литья металлов. 
Цель учебного пособия — облегчить начинающему 
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мастеру сделать первые шаги в увлекательной об-
ласти декоративно-прикладного искусства, дать 
ему отправные рекомендации и советы, для того, 
чтобы накопив некоторый практический опыт, 
он мог бы смело творить и совершенствовать свое 
художественное мастерство в области дизайна ли-
того металла.

Имеющиеся в учебном пособии рисунки и гра-
фики подобраны с таким расчетом, чтобы будущие 
художники и мастера формовки смогли ясно пред-
ставить, как осуществляется тот или иной прием 
или технология формовки, с применением новей-
ших материалов, и литья, какого художественного 
эффекта можно достигнуть путем их применения 
при изготовлении художественных изделий.

Стоит заметить, что художественная подготов-
ка средних профессионально-технических учи-
лищ (ПТУ) и студентов колледжей (техникумов) 
— будущих литейщиков-формовщиков, техноло-
гов среднего звена ИТР не позволяет требовать 
от них свободного владения рисунком, выполнения 
вручную сложных декоративных композиций и т. п. 
В данной ситуации компьютер становится неза-
менимым инструментом при разработке некото-
рых проектных материалов, поисковых эскизов, 
шаблонов в натуральную величину и др. В целом 
использование ПК позволяет повысить качество 
учебных работ и интерес студентов к компьютер-
ному проектированию. Мы надеемся, что внедре-
ние компьютерных технологий в художественное 
проектирование (дизайн) изделий декоративно-
прикладного искусства поможет преподавателям 
и мастерам производственного обучения в подго-
товке будущих специалистов.

Почему именно выбран дизайн и художественное 
литье металла? Да поскольку именно это направ-
ление менее исследовано среди других видов обра-
ботки материалов в силу ряда причин, в частности 
высоких требований к материально-технической 
базе и специфических требований к художествен-
ному исполнению работ.

Учебное пособие предназначено в первую оче-
редь для начальных и средних профессионально-
технических учебных заведений (колледжи). Со-
гласно нового Перечня профессий НПО (начального 
профессионального образования, СПО (среднего 
профессионального образования — колледжи), 
которые имеются в новом Общероссийском клас-
сификаторе профессий рабочих, должностей, слу-
жащих и тарифных разрядов (ОКПДТР): Принят 
и введен в действие постановлением Госстандар-
та России № 367 от 26. 12. 96. В Перечне указаны 
специальности СПО, родственные профессиям 
НПО и профессии, по которым осуществляется 
профподготовка на производстве рабочих пред-
приятий художественных промыслов. А также Госу-
дарственного образовательного стандарта среднего 
профессионального образования. Государственные 
требования к минимуму содержания и уровню 
подготовки выпускников по специальности 0308 
— Профессиональное обучение: Утвержден Мино-
бразованием Российской Федерации 18. 04. 97. М.: 
Полиграфия, 1997 г. Государственного образова-

тельного стандарта начального профессионального 
образования / Ин-т развития профобразования. М., 
1995-1999 (Федеральный компонент и профессио-
нальные характеристики для 254 профессий).

Учебное пособие будет полезно при бурно разви-
вающемся в последнее десятилетие направлении 
образования в рамках подготовки специалистов 
нового профиля в университетах и колледжах 
по специальностям:

0308 — «Профессиональное обучение (дизайн), 
квалификация «Мастер производственного обу-
чения».

0514 — «Дизайн» в учреждениях среднего про-
фессионального образования, квалификация «Ди-
зайнер».

030500.36 — «Профессиональное обучение» (ква-
лификация дизайнер-педагог) и 030500.4 — «Про-
фессиональное обучение» (дизайн, квалификация 
педагог профессионального обучения в области 
дизайна), реализация которых с каждым годом 
расширяется как в специализированных вузах, 
так и в вузах профессионально-педагогического 
и педагогического профиля.

030800 — «Изобразительное искусство» (допол-
нительная квалификация дизайнер-педагог).

052400 — «Дизайн», квалификация «Дизайнер 
с дополнительной квалификацией «Дизайнер-
педагог».

052300 — «Декоративно-прикладное искусство», 
квалификация «Художник» с дополнительной ква-
лификацией «Дизайнер-педагог».

030554 — Технология и материалы зубопротез-
ного и ювелирного производства.

030536 — Соответствие отрасли Дизайн 15 про-
фессиям и 54 специальностям федерального уровня 
профилю «Производство художественных изделий 
и народные промыслы» среднего ППО (Перечень 
образовательных областей специальности 0308 
«Профессиональное обучение»).

Технология художественного литья будет также 
нужна студентам специальностей 212000 «Художе-
ственная обработка материалов» и 120300 «Техно-
логия литейного производства».

Учебное пособие будет полезно учителям тех-
нологии средних и младших классов по основам 
дизайн-образования (история и технология худо-
жественного литья) общеобразовательных школ.

Весь изложенный материал и терминология со-
ответствуют ГОСТам, Нормам и Правилам.

В книге приведены сведения о традиционных 
материалах, химических веществах и растворах 
как новых, так и старинных, которые применяли 
и начали применять в последние годы — знание 
которых необходимо при изготовлении изделий.

В книге рассмотрены вопросы материаловедения: 
физические, химические и технологические свой-
ства черных, цветных металлов и их сплавов; даны 
сведения и применение инструкций в литейном 
цехе с соблюдением всех основных требований 
охраны труда и техники безопасности.

В процессе изучения учебного материала уча-
щиеся и студенты должны научиться работать 
с научно-технической и справочной литературой, 


