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Эта книга является репринтом оригинала, который мы создали специально для Вас, используя запатентованные
технологии производства репринтных книг и печати по требованию.

Сначала мы отсканировали каждую страницу оригинала этой редкой книги на профессиональном оборудовании.
Затем с помощью специально разработанных программ мы произвели очистку изображения от пятен, клякс, пере-
гибов и попытались отбелить и выровнять каждую страницу книги. К сожалению, некоторые страницы нельзя
вернуть в изначальное состояние, и если их было трудно читать в оригинале, то даже при цифровой реставрации
их невозможно улучшить.

Разумеется, автоматизированная программная обработка репринтных книг – не самое лучшее решение для восста-
новления текста в его первозданном виде, однако, наша цель – вернуть читателю точную копию книги, которой
может быть несколько веков.

Поэтому мы предупреждаем о возможных погрешностях восстановленного репринтного издания. В издании могут
отсутствовать одна или несколько страниц текста, могут встретиться невыводимые пятна и кляксы, надписи
на полях или подчеркивания в тексте, нечитаемые фрагменты текста или загибы страниц.  Покупать или не покупать
подобные издания – решать Вам, мы же делаем все возможное, чтобы редкие и ценные книги, еще недавно утрачен-
ные и несправедливо забытые, вновь стали доступными  для всех читателей.





КЛАССИФИКАЦИЯ И СИСТЕМА

ОБОЗНАЧЕНИЯ СТАНКОВ

Металлорежущие станки в зависимости от
вида обработки делят на девять групп (табл.
1), а каждую группу — на десять типов (под-

групп), характеризующих назначение станков,
их компоновку, степень автоматизации или
вид применяемого инструмента. Группа 4
предназначена для электроэрозионных, уль-

тразвуковых и других станков.
Обозначение модели станка состоит из со-

четания трех или четырех цифр и букв. Первая
цифра означает номер группы, вторая — номер
подгруппы (тип станка), а последние одна или
две цифры - наиболее характерные технологи-
ческие параметры станка. Например, 1Е116
означает токарно-револьверный одношпин-
дельный автомат с наибольшим диаметром
обрабатываемого прутка 16 мм; 2Н125 озна-
чает вертикально-сверлильный станок с наи-
большим условным диаметром сверления 25

мм. Буква, стоящая после первой цифры,
указывает на различное исполнение и модер-
низацию основной базовой модели станка.
Буква в конце цифровой части означает моди-

фикацию базовой модели, класс точно-
сти станка или его особенности. Классы
точности станков обозначают: Н - нормаль-
ной; П — повышенной; В — высокой, А — осо-
бо высокой 'точности и С — особо точные
станки. Принята следующая индексация моде-
лей станков с программным управлением:
Ц — с цикловым управлением; Ф1 — с цифро-
вой индексацией положения, а также

1. Классификация металлорежущих станков

с предварительным набором координат;
Ф2 — с позиционной системой ЧПУ, ФЗ с
контурной системой ЧПУ; Ф4 — с комби-
нированной системой ЧПУ. Например,
16Д20П — токарно-винторезный станок повы-
шенной точности; 6Р13К-1 — вертикально-фре-
зерный консольный станок с копировальным
устройством; 1Г340ПЦ - токарно-револьвер-

ный станок с горизонтальной головкой,
повышенной точности, с цикловым про-

граммным управлением; 2455АФ1 - коорди-
натно-расточный двухстоечный станок особо
высокой точности с предварительным набо-
ром координат и цифровой индикацией;
2Р135Ф2 — вертикально-сверлильный станок
с револьверной головкой, крестовым столом
и с позиционной системой числового про-
граммного управления; 16К20ФЗ — токарный
станок с контурной системой числового про-
граммного управления; 2202ВМФ4 - многоце-
левой (сверлильно-фрезерно-расточный) гори-
зонтальный станок высокой точности с ин-
струментальным магазином и с комбиниро-
ванной системой ЧПУ (буква М означает,
что станок имеет магазин с инструментами).

Станки подразделяют на широкоунивер-

сальные, универсальные (общего назначения),
специализированные и специальные.

Специальные и специализированные станки
обозначают буквенным индексом (из одной
или двух букв), присвоенным каждому заводу,
с номером модели станка. Например, мод.
МШ-245 - рейкошлифовальный полуавтомат
повышенной точности Московского завода
шлифовальных станков.




















