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Фанера – один из наиболее эффективных заменителей древесины, поэтому, как в настоящее время, так и в перспективе
остается эффективным продуктом деревопереработки. Поэтому перед промышленностью ставятся задачи повышения каче-
ства продукции, совершенствованию технологии ее изготовления, рациональному использованию сырья, замене устарев-
шего и повышению технического уровня создаваемого оборудования.

В качестве модификаторов для карбамидоформальдегидных смол могут быть использованы полиароматические соеди-
нения с конденсированными ядрами - α- и β -нафтолы, применение которых рассмотрено в данной работе с целью  снижения
токсичности клеевых материалов и получения фанеры с повышенными физико-механическими показателями.
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